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:_j , + FILTRY UV Chronia zawarto$¢ opakowania przed szkodliwym wptywem promieni stonecznych. FILTRY UV
}.{\ ADCOL-filter PE UV-007-15 ®2:3%* ®2:3%* ®23%* 02:3% * butelki HDPE; tansza alternatywa dla ADCOL-filter PE 009-10 LDPE ADCOL-filter PE UV-007-15
f?-ﬂ‘lf ] ADCOL-filter PE UV-009-10 ®2:3%* ®23%* ®2-3%* 023%* rozdmuch (butelki HDPE), wyttaczanie (tuby); takze wtrysk LDPE ADCOLfilter PE UV-009-10
';_: ADCOL-filter PP UV-009-10 ®23%* rozdmuch (butelki PP); takze wtrysk (stoiczki na kosmetyki itp.) PP ADCOL-filter PP UV-009-10
h- y ADCOLfilter PE UV-020-15 ®152%* @152%* @152%"* O 1,5-2% * mocniejsza wersja ADCOL-filter PE UV-009-10 LDPE ADCOL-filter PE UV-020-15
‘/l it *) % stosowania zalezy od grubosci wyrobu
/ ROZJASNIACZE OPT. Poprawiaja wyglad wyrobu, nadajac “zywszy” odcien. Powoduja efekt “luminescencji” w swietle UV. ROZJASNIACZE OPT.
f ADCOL-bright PE 115-10 ®2% ®2% ®2% O2% wtrysk, wyttaczanie, rozdmuch; polecany do wystroju dyskotek, a takze do opakowan kosmetycznych LDPE ADCOL:bright PE 115-10
ADCOL-bright PS 115-10 ®2% ®2% ®2% ®2% wtrysk; polecany do wystroju dyskotek, a takze do opakowan kosmetycznych PS ADCOL-bright PS 115-10
"‘-“:' ADCOL-bright UN 115-10 ®2% ®2% ®2% O 2% O 2% O 2% O 2% wtrysk, wyttaczanie, rozdmuch; polecany do wystroju dyskotek, a takze do opakowan kosmetycznych EVA ADCOL-bright UN 115-10
“*~ STABILIZATORY UV Chronia tworzywo przed fotodegradacja. Stosowane w przypadku wyrobéw narazonych na dtugotrwate dziatanie storica. STABILIZATORY UV
;* r ADCOL-light PE UV-004-15 ®18%* ®18%* ®1.8%* folia LDPE, LLDPE, HDPE (< 100 y); takze folia PP LDPE ADCOLlight PE UV-004-15
,-J'F: ADCOL:light PE UV-004-30 ®054%* @054%* @05-4%* 2-krotnie mocniejsza wersja ADCOL-light PE UV-004-15; polecany takze do mebli ogrodowych LDPE ADCOLlight PE UV-004-30
SR *) % stosowania zalezy od grubosci i czasu uzytkowania wyrobu (patrz tabele)
SR POSLIZGOWE tacza sig z tworzywem, utatwiajac taczenie sie tworzywa z koncentratem pigmentowym. SR. POSLIZGOWE
:E' ¢ ADCOL: slip UN 108-30 ®0,3.05% @0305% @0305% @051% @051% @O051% @051% @0,3-05% wtrysk, wyttaczanie, rozdmuch; moze wptyna¢ na jako$¢ nadruku; postac proszkowa subst. czynna ADCOL:slip UN 108-30
: ADCOL:slip PE 11210 ®051% @051% @0,5-1% 005-1%  O05-1%  wtrysk, wyttaczanie, rozdmuch; moze wptyna¢ na jako$c¢ nadruku LDPE ADCOL:slip PE 112-10
/ o - ADCOLslip PE 117-20 ®051% @051% @0,5-1% rekaw foliowy; zawiera antybloker LDPE ADCOL:slip PE 117-20
j‘_ iﬁ ADCOL:slip UN 118-99 ®0,3-05% @0,3-05% @0305% @0305% @0,305% @0,3-05% @0,305% wtrysk, rekaw foliowy; posta¢ proszkowa subst. czynna ADCOL:slip UN 118-99
.--*"F: - SR. SMARNE Ulatwi_aja fqrmowanie wyro!uiw w technice wtrysku, wyttaczania i rozdmuchu. Chronia cze$ci maszyn przed $cieraniem. SR. SMARNE
= Przyspieszaja cykl produkcyjny.
':{E’."fr?, ADCOL-process PE 114-20 ®2%* ®2%* ®2%* O2%* rekaw foliowy (LDPE, LLDPE, PP), rury, folia tfoczona (arkusze), kable, rozdmuch (butelki); takze wtokna LDPE ADCOL-process PE 114-20
] r dywanowe i rafia (PP) oraz przedza jednowtdkienkowa (PP)
! ADCOL-process PS 114-20 ®2%* ®2%* ®2%* ®2%* folia PS (arkusze); takze wtrysk PS ADCOL-process PS 114-20
3 / ADCOL-process PE 114-40 ®1%* ®1%* ®1%* O1% * 2-krotnie mocniejsza wersja ADCOL-process PE 114-20 LDPE ADCOL-process PE 114-40
/ + ADCOL-process UN 114-40 ®1%* ®1%* ®1%* O1%* O1% * O1%* O1%* $rodek bardziej uniwersalny od ADCOL-process PE 114-40 EVA ADCOL-process UN 114-40
*) % stosowania w trakcie procesu; dla uzyskania optymalnego efektu, po uruchomieniu maszyny zaleca sie wstepnie zastosowaé dwu- trzykrotnie
wigksza ilo§¢ Srodka smarnego przez 10-20 min.
; SR. SPIENIAJACE Powoduja piankowa strukture wyrobéw. Zmniejszaja deformacje. Umozliwiaja zmniejszenie masy wyrobow. SR. SPIENIAJACE
ADCOL-blow PE 110-20/K @®25%* @®2:5%* @®2:5%* folia LDPE, folia PP (wstazki); takie wtrysk LDPE ADCOL-blow PE 110-20/K
+! ADCOL-blow UN 110-99/B 0051%* @051%* @0,51%* ®0,51% * wyttaczanie (listwy, parapety), wtrysk (meble ogrodowe); postac proszkowa subst. czynna ADCOL-blow UN 110-99/B
: *) % stosowania zalezy od pozadanej gesto$ci wyrobu wyttaczanie (listwy, parapety), wtrysk (meble ogrodowe); postac proszkowa subst. czynna ADCOL-blow UN 110-99/B

[ J szczegélnie polecane O polecane (konieczne testy u Kl|enta)
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Grubos¢ folii 2 lata 3 lata ; 1 naswieltanie

50-100 u 2 5% 8% | e 100 kly

110- 160 p , 3% 5% .- 300 kly
170-240 u Y
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. /% BLOWING AGENTS

{é ADCOL-blow PE 110-20/K

: ADCOL-blow UN 110-99/B

i = OPTICAL BRIGHTENERS

rr ! ADCOL-bright PE 115-10
/ . ADCOL-bright PS 115-10
i ‘{; ADCOL-bright UN 115-10
;,.— ' PROCESSING AGENTS

ADCOL—process PE 114-20

#% -+ ADCOL-process PS 114-20
B

;:)‘E ADCOL-process PE 114-40
“T777 ADCOL-process UN 114-40

N oot
4"~ SLIP AGENTS

/: ADCOL:slip UN 108-30
/r ADCOLslip PE 11210

_,;h- 1{ ADCOL-slip PE 117-20

.J‘

Hf?‘x:‘ ADCOL-slip UN 118-99

Hw’ - UVFILTERS
ADCULflIter PE UV-007-15

!/ ADCOL-filter PE UV-009-10

ADCOL-filter PP UV-009-10

/ + ADCOL-filter PE UV-020-15

s
‘@ UV STABILIZERS

ADCOL-light PE UV-004-15
ADCOL-light PE UV-004-30

Film thickness

50-100 u
110-160 u
170-240 u

Ty .-n-!:'-r'r:,...- rr,.;nf*'

....--I‘ v

Blowing agents make foam-like structure and reduce the risk of deformation. They allow to reduce product mass.
®2-5%* ®25%* ®25%*
®051%* @051%* @051%*

*) dosing depends on the required density of the product

®05-1% *

Optical brighteners improve the outlook by giving a vivid color shade. They cause a ‘luminescent effect’ in the UV-rays.

® 2% ®2% ®2% O 2%
® 2% ® 2% ® 2% ®2%

® 2% ®2% ® 2% O 2% O 2% O2% O 2%

Processing agents make forming the product easier at injection, blow and molding technologies. They prevent from abrasion. They make
production procedure get quicker.

®2%* ®2%* ®2%* O2% *

®2%* ®2%* ®2%* ®2%*
®1%* ®1%* ®1%* O1%*
®1%* ®1%* ®1%* O1%* O1%* O1%* O1%*

*) dosing during the process; to achieve the optimal effect, having the machine started, we recommend to use initially bigger quantities (2- 3-times more) for
10-20 min.

Slip agents added to the raisin improve masterbatch and plastic mixing.

®0305% @0.305% @0305% @0501% @050.1% @0501% @050.1% @0.3-0.5%

@0.5-1% @®0.5-1% @®0.5-1% 00.5-1% O 0.5-1%

@®0.5-1% ®0.5-1%

®0.305% @0305% @0305% @0305% @0.305% @0305% @0.3-0.5%

UV-filters prevent the inside of the package from the UV-rays influence.

®2-3% " ®2-3%* ®23%* O23%*

®2-3% * ®2:3% " ®23%* O23%*
®23%*

®152%* @152%* @152%"* O1.52%*

*) dosing depends on the thickness of the product

UV-stabilizers prevent plastic from photo degrading. They are used mainly for products exposed to outdoor conditions.
®18%* ®18%* ®18%*

0054%* @054%* @0.54%*

*) dosing depends on the thickness and the time of use of the product (example - see tables below)
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O recommended (prellmlnary testing required)

1 year 2 years 3 years irradiation

2% 5% 8% ) 100 Kly

1.5% 3% 5%  § 300 kly
2% 3% : : F e
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LDPE film, PP film (ribbons); also injection-molding

extrusion (slats, window-stills), injection-molding (garden furniture); powder appearance

injection-molding, extrusion, blow-molding; recommended for discotheques, cosmetic packaging
injection-molding; recommended for discotheques, cosmetic packaging

injection-molding, extrusion, blow-molding; recommended for discotheques, cosmetic packaging

blown film (LDPE, LLDPE, PP), pipes, film sheets, cables, blow-molding (bottles); also carpet fibres, raffia (PP)
and monofilaments (PP)

PS film sheets; also injection-molding
2-times stronger version of ADCOL-process PE 114-20
more universal agent than ADCOL-process PE 114-40

injection-molding, extrusion, blow-molding; it may influence the printing quality; powder appearance
injection-molding, extrusion, blow-molding; it may influence the printing quality
blown film; it includes antiblocking agent

injection-molding, extrusion, blow-molding; powder appearance

HDPE bottles; cheaper equivalent to ADCOL-filter PE 009-10
blow-molding (HDPE bottles), extrusion (tubes); also injection-molding
blow-molding (PP bottles); also injection-molding (cosmetic jars etc.)
stronger version of ADCOL-filter PE UV-009-10

LDPE, LLDPE and HDPE film (< 100 y); also PP film
2-times stronger version of ADCOL-light PE UV-004-15; recommended for garden furniture
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LDPE

active substance

LDPE
PS
EVA

LDPE

PS
LDPE
EVA

active substance
LDPE
LDPE

active substance

LDPE
LDPE
PP
LDPE

LDPE
LDPE
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BLOWING AGENTS
ADCOL-blow PE 110-20/K
ADCOL-blow UN 110-99/B

OPTICAL BRIGHTENERS
ADCOL-bright PE 115-10
ADCOL-bright PS 115-10
ADCOL-bright UN 115-10
PROCESSING AGENTS

ADCOL-process PE 114-20

ADCOL-process PS 114-20
ADCOL-process PE 114-40
ADCOL-process UN 114-40

SLIP AGENTS
ADCOL-slip UN 108-30
ADCOL-slip PE 112-10
ADCOL:slip PE 117-20
ADCOL-slip UN 118-99

UV FILTERS
ADCOL-filter PE UV-007-15
ADCOLfilter PE UV-009-10
ADCOLfilter PP UV-009-10
ADCOLfilter PE UV-020-15

UV STABILIZERS
ADCOL-light PE UV-004-15
ADCOL-light PE UV-004-30
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